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Modut Kontrola Jakosci

Modut Kontroli jest integralng czesciag systemu i stanowi
podstawowe narzedzie do kontroli jakosci w laborato-
rium. Dzieki petnej integracji z systemem laboratoryj-
nym mozemy korzysta¢ z gotowe]j bazy danych testow
oraz aparatow podtaczonych do systemu, ktére moga
automatycznie odsyta¢ wyniki z aparatu. Pozwala to
w tatwy sposob zarzadzac kontrolg jakosci w laborato-
rium analitycznym.

Definiowanie danych zrédtowych

Modut kontroli utatwia wprowadzanie danych produ-
centa przeliczajac z wpisanych danych pozostate para-
metry (np. wpisujac odchylenie i Srednig system wyliczy
odchylenia, wpisujac odchylenia system wyliczy srednia
i wartos¢ odchylenia). System domyslnie korzysta z re-
gut Westgarda, ma tez mozliwos¢ definiowania regut
uzytkownika. Przy wprowadzaniu nowej serii materiatu
kontrolnego automatycznie kopiuje poprzednio kontro-
lowane parametry starg seria.

Automatyczne tworzenie kart kontroli

System po wprowadzeniu danych podstawowych:

- Materiatu kontrolnego

- Serii LOT

- danych producenta (srednia, odchylenie)

oraz wybraniu parametru i aparatu, automatycznie zato-
7y karte kontroli.

Kontrola z dnia

Kontrola z dnia umozliwia przegladanie na jednym ekra-
nie wszystkich wykonanych wynikéw kontrolnych oraz
sprawdzenie ich poprawnosci. Poprawnos¢ ta moze by¢
sprawdzana zaréwno w zakresie danych producenta jak
i nadanych z 21 pomiaréw. Dla zwiekszenia przejrzysto-
sci wyniki z poza zakresu zostaja oznaczone na czerwo-
no. Dodatkowo wyswietlane sg wykresy Levey-Jenning-
sa, oraz informacje o ztamanych regutach Westgarda.
Z poziomu kontroli dziennych uzytkownik ma mozliwos¢
szybkiego przetaczenia sie do Kart Kontroli gdzie mozna
podgladnac oraz wydrukowac aktualne wartosci btedow,
Sredniej biezacej oraz wartosci z 21 ostatnich pomiaréw.

ATD-SOFTWARES.C
M.Grzesiak M.Celinski K.Szczygiet

ul. Wierzbowa 6, 56-400 Olesnica

i
i
i
i
¢

LECPECEETT

ez easasansse i

l ECERR R R

IR R R R R R R R R R R

Karty kontroli

Poprzez karty kontroli mamy dostep do oceny efektyw-
nosci (miedzy innymi krytyczny btad systematyczny czy
tez krytyczny btad przypadkowy). Istnieje réwniez moz-
liwos¢ wyswietlenia ,Schematu oceny jakosci stosowa-
nych metod pomiarowych”. W dowolnej chwili mozemy
tez wydrukowac wersje papierowg karty zawierajaca
miedzy innymi wykres Levey-Jeningsa, oraz historie
wszystkich prowadzonych pomiaréw kontrolnych.

Rozktad prosty Gaussa

System umozliwia wygenerowanie rozktadu prostego
(wykres Gaussa) wybranego parametru z danego dnia.
Dzieki natozeniu na wykresie tego samego parametru
z kilku dni uzytkownik ma mozliwos¢ obserwowac od-
chylenia od sredniej wynikow.

System powtarzalnosci
System posiada wbudowang kontrole powtarzalnosci

wraz z mozliwoscig wydruku wykreséw oraz mozliwo-
Scig selekcjonowania parametréw i materiatéw.
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